
B E V  &  F C E V
W A L K A R O U N D  A N L E I T U N G

▪ Verkaufs Tipps

▪ Fahrzeug Funktionen

▪ FPT E-Achse Regeneratives Bremsen

▪ Batterie Pakete

▪ H2 Tanks

▪ Brennstoffzelle
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How to do it :

Sprecher wechselt von Position 1 bis zur Position 5 durch

Bei jeder Station unterstreicht der Sprecher die wesentlichen Fahrzeugeigenschaften und USP.

Hinweis: Die folgenden Seiten dienen als Leitfaden für den Walkaround.

Sie sind nicht dafür bestimmt, auf einem Beamer oder Bildschirm präsentiert zu werden.



N i k o l a  T R E  B E V   
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BEV SATTELZUGMASCHINE 4x2

1. ZEV (Zero Emission Vehicles)

▪ Kein konventioneller Verbrennungsmotor, BEV/FCEV Fahrzeuge verfügen über keinen Kraftstofftank oder Abgasendrohr:
Sie sind Zero-Emission Vehicles (ZEV)

▪ BEV: Der Elektromotor wird von den Batterien über einen DC-AC-Inverter mit Leistung versorgt.

2. NIKOLA TRE PLATTFORM

• GEMEINSAM : - Eine einheitliche gemeinsame Fahrzeug Plattform für beide BEV und FCEV ,
- “Elektrische” Innovative Technologien (Batterie, H2, Brennstoffzel le) übertragen in das Iveco S-Way FHS +

Fahrgestell
- gleiche FPT E-Achse Teilenummer für BEV und FCEV

▪ GLOBAL : Für den US und Europäischen Markt
▪ EINFACH : Kein Verbrennungsmotor (Internal Combustion Engine) , kein Getriebe , keine Antriebswelle
▪ OPTIMIERTES LAYOUT : Alle Komponenten für das Temperatur Management sind unter dem Fahrererhaus untergebracht

(keine hinter dem FHS oder im Rahmen)

3. GO TO MARKET STRATEGIE (für Europa)

▪ MARKE : Die Nikola Tre Europa Baureihen werden unter der Marke Nikola geführt.
▪ PRODUKTION : Durch das JV Nikola-Iveco Europe im Werk Ulm , Deutschland
▪ MANUFACTURER : Der Hersteller ist die Iveco SPA und erhält CO2 Kredits.
▪ VERTRIEB & SERVICE : Verkauft und gewartet über das IVECO Händler-Netzwerk.

V O R D E R S E I T E1
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B E I F A H R E R S E I T E2
BEV SATTELZUGMASCHINE 4x2

1. HAUPT DESIGN KRITERIEN : MAXIMIERUNG DER REICHWEITE

▪ VERSION : 4x2 Sattelzugmaschine – in Europa die am häufigsten verwendete Version

▪ RADSTAND : verlängert auf 4.021mm für die max Energiespeicherkapazität
(9 Batterie Pakete mit bis zu 738 kWh)

▪ GESAMTZUGLÄNGE : Einhaltung der max. Gesamtzuglänge <=16,5m (Einhaltung der Richtlinien)

▪ BATTERIE LAYOUT : Keine Backpack an der FHS Rückwand, Batterie Pakete sind voll in das Fahrgestell integriert.

▪ REICHWEITE : bis zu 500km

▪ MISSION : Regionaler Verteilerverkehr und Hub to Hub Einsatz
(Erweiterung der Reichweite über Nachladen der Batterie)

▪ LEERGEWICHT : ca. 12t.

▪ G.V.W. : bis zu 20t Technisch

▪ G.C.W. : bis zu 44t Technisch (40t max. erreichbar bei gleichmäßiger Lastverteilung)

▪ NUTZLAST : bis zu 22,5t (@ 42t G.C.W. unter Nutzung der Gewichtskompensation bis zu 2t)
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H E C K3
BEV SATTELZUGMASCHINE 4x2

1. FPT E-ACHSE

▪ GEMEINSAM : eine E-Achse für BEV und FCEV

▪ ARCHITEKTUR : E-Achse um einen größtmöglichen Freiraum im Rahmen
für die Energiespeicherung zu schaffen

• LEISTUNG : E-Motor mit einer Dauerleistung von 480 kW / 653 PS

▪ DREHMOMENT : max. Drehmoment von 1.800 Nm.

2. REGENERATIVES BREMSEN

▪ FUNKTION : Während des Bremsen oder im Schubbetrieb, aggiert der Elektromotor
des Nikola Tre als Generator, die rückgewonnene Energie wird in der High-Voltage
Batterie gespeichert.

▪ ENERGIERÜCKGEWINNUNG : bis zu 20% Energierückgewinnung (Abhängig vom Einsatz)
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F A H R E R S E I T E4
BEV SATTELZUGMSCHINE 4x2

1. ENERGIE SPEICHER

▪ HV BATTERIE : 9 Batterie Pakete im Rahmen angeordnet

▪ ENERGIE KAPAZITÄT : Bis zu 738 kWh (max Spannung 800V)

▪ TEMPERATUR BEREICH : -30° bis 50°

▪ TEMPERATURMANAGEMENTSYSTEM : Hält die Batterien im gewünschten Temperaturbereich
(Radiator Mode, Chiller Mode, Heater Mode)

▪ MODULAR : Modulares Design Konzept bereit für unterschiedliche Kunden- und Einsatzanforderungen.

▪ EINFACHE DEMONTAGE : Nach oben oder unten (die 3 zentralen Batterien) und die 6 seitlichen Batterien nach oben

▪ LADEANSCHLUSS : Ladenanschluss auf der Fahrerseite , CCS Typ 2

▪ LADEZEIT : 100Min @ 350kW (200Min @ 175kW)

▪ LADE INFORMATION : Graphische Darstellung im 17” Touch Screen in der Mittelkonsole Fahrerhaus
▪
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I M  F A H R E R H A U S5
BEV SATTELZUGMASCHINE 4x2

1. Fahrerlebnis und Rückmeldungen

▪ PERFORMANCE : Hohe Leistung und Drehmoment

▪ KOMFORT : Extem leise und keine Vibrationen dadurch sehr angenehm.

▪ PRODUCTIVITY : Weniger schnelle Ermüdung.

2. 12.8” TFT CLUSTER und 17” TOUCHSCREEN

▪ Schneller: Einstellungen können via Touchscreen sehr viel Schneller vorgenommen werden.
Somit kann sich der Fahrer besser auf das Fahren konzentrieren.

▪ Komfort : Geringere visuelle Überforderung oder wahrgenommene Komplexität, was sich positiv

auf Komfort und Qualität auswirkt.

▪ WOW FACTOR : Einfaches Design gut leserlich

▪ OTA : Over-the-Air-Updates, die weitere Anpassungen des Schnittstellendesigns ermöglichen,

um Probleme mit der Benutzerfreundlichkeit auszumerzen.
▪
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I M  F A H R E R H A U S
BEV SATTELZUGMASCHINE 4x2

A. CLUSTER – 12.8” SCREEN

▪ Design Philosophy: Geringe kognitive Belastung, richtige Informationen zur richtigen Zeit, sofortiges
einsatzkritisches Feedback für den Fahrer

▪ Benachrichtigungen: Informiert den Fahrer über Statusänderungen des Fahrzeugs, wie z. B. Störungen, und
weist den Fahrer in die für ein sicheres Fahren erforderlichen Maßnahmen ein.

• Turn by Turn Navigation : Die Route wird auf dem Infotainment-System initialisiert und die Abbiegehinweise

werden auf dem IC wiedergegeben. Unterstützt von HERE Maps.

• Größenvorteil: Der große 12,8-Zoll-Bildschirm ermöglicht eine überdurchschnittlich große Darstellung

von Symbolen und andere visuelle Elemente für eine bessere Sichtbarkeit.

▪



I M  F A H R E R H A U S
BEV SATTELZUGMASCHINE 4x2

B. INFOTAINMENT - 17” TOUCHSCREEN

▪ Navigation: Klasse 8 Commercial Grade Navigation, Routenbeschränkungen und Konfiguration
basierend auf Größe, Gewicht und Gefahrgutklassifizierung der Anhängerladung.

▪ Diagnosetool: Über das Diagnosetool kann auf Fahrzeugfehler zugegriffen werden.
Wenn die Fahrerkabine für einen Servicetechniker nicht zugänglich ist, kann das
Diagnosetool gespiegelt und von einem beliebigen Browser auf einem beliebigen Gerät
aufgerufen werden, nachdem eine sichere Wi-Fi-Verbindung mit dem Lkw hergestellt
wurde.

▪ Immobilizer/Access Management : Die Funktion PIN-Zugang und Fahrerprofil aktualisiert und stellt die bevorzugten
Einstellungen eines Fahrers auf jedem Nikola Tre wieder her. Der Fahrer- und
Flottenzugang wird über die Webanwendung Nikola Fleet Command verwaltet.

▪ Bluetooth Connectivity Ermöglicht Freisprechen, passives Ver- und Entriegeln über die Nikola Now App und
Medienwiedergabe von mobilen Geräten.

▪



BATTERY BATTERY - GRAPHS BATTERY - TRIPS

I M  F A H R E R H A U S
BEV SATTELZUGMASCHINE 4x2



N i k o l a  T R E  F C E V   
W A L K A R O U N D  G U I D E  – I A A  2 0 2 2



FCEV SATTELZUGMASCHINE 6x2

1. ZEV (Zero Emission Vehicles)

▪ Kein konventioneller Verbrennungsmotor, BEV/FCEV Fahrzeuge verfügen über keinen Kraftstofftank oder Abgasendrohr:
sie sind Zero-Emission Vehicles (ZEV)

▪ FCEV: Kombiation von Wasserstoff und Batterien. Über die Brennstoffzelle wird die Energie dem Elektromotor bereitgestellt , hierzu wird
Sauerstoff aus der Luft und druckverdichteter Wasserstoff aus den H2 Tanks entnommen.

2. NIKOLA TRE PLATTFORM

• GEMEINSAM : - Eine einheitliche gemeinsame Fahrzeug Plattform für BEV und FCEV ,
- “Elektrische” Innovative Technologien (Batterie, H2, Brennstoffzel le) übertragen in das Iveco S-Way FHS +

Fahrgestell
- gleiche FPT E-Achse Teilenummer für BEV und FCEV

▪ GLOBAL : Für den US und Europäischen Markt
▪ EINFACH : Kein Verbrennungsmotor (Internal Combustion Engine) , kein Getriebe , keine Antriebswelle
▪ OPTIMIERTES LAYOUT : Alle Komponenten für das Temperatur Management sind position unter dem Fahrererhaus untergebracht

(keine hinter dem FHS oder im Rahmen)

3. GO TO MARKET STRATEGIE (für Europa)

▪ MARKE : Die Nikola Tre Europa Baureihen warden unter der Marke Nikola geführt.
▪ PRODUKTION : durch das JV Nikola-Iveco Europe im Werk Ulm , Deutschland
▪ MANUFACTURER : Der Hersteller für die CO2 Kredits ist die Iveco SPA.
▪ VERTRIEB & SERVICE : verkauft und gewartet über das IVECO Händler-Netzwerk.

V o r d e r s e i t e1
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B E I F A H R E R S E I T E2
FCEV SATTELZUGMASCHINE 6x2

1. HAUPT DESIGN KRITERIEN : MAXIMIERUNG der REICHWEITE und der NUTZLAST

▪ VERSION : Wechsel auf 6x2 Sattelzugmaschine um eine dieselähnliche Nutzlast zu ermöglichen.

▪ RADSTAND : verlängert auf 3.932mm um eine max Energiekapazität zu bieten
(5 H2 Tanks für 70kg nutzbaren H2)

▪ GESAMTZUGLÄNGE : 18,05m Gesamtzuglänge <=16,5m (respecting Legislation)

▪ AERODYNAMISCHES FHS : über diese FHS Optimierung kann die Gesamtzuglänge von 16,5m überschritten werden

▪ H2 TANK LAYOUT : 3 hitner dem FHS, 2 seitlich am Fahrgestell (linke & rechte Seite).

▪ REICHWEITE : bis zu 800km

▪ MISSION : Fernverkehr / Langstrecke

▪ LEERGEWICHT : ca. 12t.

▪ G.V.W. : bis zu 28t technisch

▪ G.C.W. : bis zu 42t technisches Gesamtgewicht (unter Verifikation 44/46t)

▪ NUZTLAST : bis zu 22,5t (@ 42t G.C.W)
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H E C K3
FCEV SATTELZUGMASCHINE 6x2

1. FPT E-ACHSE

▪ GEMEINSAM : eine E-Achse für BEV und FCEV

▪ ARCHITEKTUR : E-Achse um einen größtmöglichen Freiraum im Rahmen
für die Energiespeicherung zu schaffen.

• LEISTUNG : E-Motor mit einer Dauerleistung von 480 kW / 653 PS

▪ DREHMOMENT : max. Drehmoment von 1.800 Nm.

2. REGENERATIVES BREMSEN

▪ FUNKTION : Während des Bremsen oder keiner Beschleunigungsphase, aggiert der Elektromotor
des Nikola Tre als Generator, die rückgewonnene Energie wird in der High-Voltage 
Batterie gespeichert.
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F A H R E R S E I T E4
FCEV SATTELZUGMASCHINE 6x2

1. ENERGIE SPEICHER

▪ H2 TANKS : 3 hinter dem FHS, 2 seitlich am Fahrgestell (Type 4 Komposite Tanks: 600mm x 2060mm)

▪ Tankgröße : bis zu 70kg nutzbares H2 Volumen @ 700 bar

▪ FLEXIBEL : 2 Füllanschlüsse für Betankung @700bar and @350bar (max. Fülldruck 875bar)

▪ SCHNELLES TANKEN : < 20Min (vergleichbar mit Diesel Tankvorgang)

▪ SICHER : Erfüllung von Gesetzen und Industriestandards + zusätzliche Nikola-Tests
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F A H R E R S E I T E4
FCEV SATTELZUGMASCHINE 6x2

1. Energiespeicher

▪ H2 TANKS : 3 hinter dem Fahrerhaus, 2 seitlich am Rahmen.
(Type 4 Tank: 600mm x 2060mm)

▪ Tankkapazität: bis zu 70kg Wasserstoff nutzbar @ 700 bar

▪ Flexibles Betanken: sowohl 700bar als auch 350bar möglich

▪ Schnelle Betankung: < 20min (ähnlich wie Diesel)

▪ HV BATTERIE : 164 kWh Gesamtkapazität der Batterie

▪ Sicherheit : Einhaltung der Gesetzgebung und der Industrienormen + zusätzliche Nikola-Tests.
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D R I V E  I N S T R U M E N T  C L U S T E R
Nikola TRE Europe – BEV Artic 4x2



D R I V E  I N S T R U M E N T  C L U S T E R
Nikola TRE Europe – BEV Artic 4x2



D R I V E  I N S T R U M E N T  C L U S T E R
Nikola TRE Europe – BEV Artic 4x2



D R I V E  I N S T R U M E N T  C L U S T E R  ( T E L L T A L E S )
Nikola TRE Europe – BEV Artic 4x2



I N F O T A I N M E N T
Nikola TRE Europe – BEV Artic 4x2



V E H I C L E  C H A R G I N G
Nikola TRE Europe – BEV Artic 4x2



I N F O T A I N M E N T
Nikola TRE Europe – BEV Artic 4x2

BATTERY BATTERY - GRAPHS BATTERY - TRIPS



I N F O T A I N M E N T
Nikola TRE Europe – BEV Artic 4x2



I N F O T A I N M E N T
Nikola TRE Europe – BEV Artic 4x2



I N F O T A I N M E N T
Nikola TRE Europe – BEV Artic 4x2




